LA APLICACION DE MAQUINARIA EN LA
MANUFACTURA CORCHOTAPONERA CATALANA
DEL SIGLO X1X. DESARROLLO Y PERVIVENCIA
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(Josep Espadaé y Angela Mart)

EL PROCESO ARTESANAL DE FABRICACION DE TAPONES

Los procesosy € entorno de la transformacidn del corcho en tapones no permanecieron
inmutables alo largo de los més de 150 afios que pasaron desde sus inicios hagtala
mecanizacion. Mas dla de las pequefias innovaciones tecnol dgicas, Sguiendo a Pere
Sda®, El mon artesataper es recolzava, en quan a organitzacio, en el sistema domestic
vilatg, en €l treball domiciliari fins a mitjans del segle XIX. Tanmateix al voltant de
1850, els nombrosos tallers familiars coexistien amb establiments d’ una destacable
concentraci6 d artesans. ja s anomenaven faoriques (tot i que encara no estaven
mecanitzades) i tenien de 15 a 40 empleats manufacturadors. Aquesta situacio de
didricte dua compstitiu (molts treballadors a domicili al costat de nombroses
manufactures) va viure una edat d’ or de 1880 a 1900, amb el domini d’un molt alt
percentatge del mercat internacional del tap, especialment en qualitats altes.

Una transformacion a base de cuchillas requeria, como instalaciones especiaizadas, un
patio paraque reposara el corcho y se secaran los tapones y un caldero para hervir €
corcho. Fue en las fébricas donde se desarroll 6 la division por funciones de los
trabajadores sobre la que incidiria més tarde la mecanizacion.

L os procesos eran los siguientes. una vez reposado € corcho, seleccionado y hervido, S
no se habia hecho antes, en los amacenes de preparacion, € corcho se raspaba (se
eliminaba la espalda, la parte |efiosa que estaba en contacto con € aire cuando € corcho
estaba en € arbal; en tiempos anteriores en lugar de rasparse se tostaba). Después se
iniciaban los procesos especificos para dar formad tapon. Las planchas de corcho se
rebanaban, para esto se usaba una cuchilla curva, con formamas o menos de hoz. Para
cortar en linea recta se marcaban unas lineas con yeso que los rebanadores habian de
seguir. Cuando en 1836 Antonio Cendra inventd la cuchilla con guia® yano hizo fata
marcar mas las planchas. Luego entraba en accidn € cuadrador, su funcion era convertir
las rebanadas en cuadradillos (prismas mas 0 menos ddl largo que debia tener € tapdn).
El trabgo del cuadrador era esencid yaque @ corcho eraunamateriamuy irregular y
vaoraday de é dependia e mejor gprovechamiento. Muchas veces, a diferencia de
taponero y del rebaneador, no trabajaba a destgjo sino que tenia un jornd fijo. Después
tomaba e cuadradillo € ochavador (que normamente eran mujeres o gprendices) y

rebg aba sus aristas. Findmente e taponero o repasador, encgjando la cuchillaen la
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3 Santiago Hernéndez: Palafrugell i el suro. Palafrugell, 2002. P4g. 105. El autor citatambién los
privilegios de invencién solicitados por Francesc Matlleriaen los afios 1865 y 1868 para unas cuchillas
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mesa haciagirar € cuadradillo ochavado contrad filo cortante y dabalaforma
definitiva d tapdn. El taponero percibiay corregia las irregularidades del corcho que
hubieran devaluado € tapon s se hacia de lamedida previsa. De @ dependiatambién la
maxima vaorizacion de corcho. “El obrero coge un cuadrado con la mano izquierday,
antes de operarlo, es preciso que o examine para saber de qué lado debe empezarlo,
pues, por lo regular, los cuadrados tienen un lado de megjor calidad que otro y es preciso
que lo principie del lado bueno, y a medida que vaya redondedndolo, debe profundizar
lacuchilladd lado inferior y acabar sutilmente del lado superior; de este modo d tapon
sddradelameor cdidad. S no se tiene esta precaucion, se redondearian igua que las
méauinas que mondan |os cuadrados de la parte buena d igud que laflaca porque
carece deintdligencia” #

(llustraciones: 2, 3, 4, 5, 6)

El sstema artesano estaba basado en un profundo conocimiento de lamateria prima, en
un largo gprendizgje parad cua no todo € mundo vaiay en una habilidad que permitia
hacer alos taponeros, dando laméxima cadidad a producto, una media entre 1000 y
1500 tapones a dia®, a pesar de algunos casos excepciona es que podian |legar a35.000
0 40.000 tapones en sais dias de trabgjo. La ata cudificacion de estos artesanos hacia
que e%tuvieﬁn rel ativamente bien pagados y pudieran disfrutar de cierta mobilidad
socid”.

Al convertirse Catalunya en un digtrito centrd de la transformacidn del corcho, obreros,
técnicos y empresarios catdanes contribuyeron alaindudtriaizacion de otros paises. En
Portugdl, laforma de hacer tapones que hemos descrito la denominaban sstema cataldn
(o de cuchillafija) para diferenciarlo dd sstemainglés (o de cuchillamavil). Alli se
usaron los dos sistemas'y se discutié mucho sobre las ventgjas e inconvenientes de cada
uno’. El denominado sistema cataldn derivaria, desde nuestro punto de vista, de una
forma de hacer importada de Francia (como otros muchos aspectos de la transformacion
corchera catalana), donde yaen & siglo XV 111 gpoyaban las cuchillas contralamesa
para redondear |0s tapones, tal como sugiere € grabado de la Enciclopedia de Diderot y
D’ Alembert.

(llustracion 1)
RITMO DE INTRODUCCION DE MAQUINASEN EL SIGLO XIX®

Desde mediados del siglo XIX hay un lento goteo de noticias de Sstemas mecanicos
paralafabricacion de tapones. En 1845 constadl privilegio deintroducciér deun
“dstema para fabricar con méaquina los tapones de corcho inventado por Anacharsis
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Duprat, vecino de Paris’. Ramiro Medir'® afirma que Francesc Vidal i Moner, quizés
usando como modelo una méguina conocida en Londres y Paris en 1819, invent6 una
méquina de garlopa o de tornear tapones que aparecio en @ Sant Feliu ddl 1850y que
provocd una huel ga de taponeros temorosos de perder su forma de vida. En 1858 consta
un privilegio de invencidn anombre de Giovanni Telesso de una “ maguina de rotacion
para fabricar tapones de corcho” . En 1862, un privilegio de invencion de un “sistema
para cortar € corcho en tiras, pedazos cuadrados, planchas, placasy tapones’ a nombre
de Bonnet, Malpas, Loujon Hermanos & Cia*?. El mismo afio, un privilegio de
invencion de una “ maguina perfeccionada (Sstema Moliére) para hacer tapones de
corcho’, anombre de Esteban Augusto Victor Moliére™. En 1866, consta un privilegio
de invencion, anombre de Luis Sauvart?, de una “maguina para fabricar tapones de
corcho”. En 1869, un privilegio d'invencidn, a nombre de José Lopez Alegria, de una
“maéquina para confeccionar tapones de corcho...”.

Ademaés de la huelga citada por Medir a mediados de siglo, en la década de 1870 se
expresan opiniones contrala mecanizacion. Primitivo Artigas'® describe en 1875 la
méqguina de Mr. Morean (Moreau?) y afiade; “ Conocemos otras méguinas que la
descrita, pero ninguna puede sudtituir con ventgia d obrero, porque laindustria taponera
exige grande inteligencia, bgjo cierto punto de vista, que nunca podra ser sugtituida
ventgosamente por laméayuina’. Acaba vinculando lano idoneidad de las maquines d
hecho que no se halla otro materia capaz de sudtituir € corcho para acabar haciendo
una prediccion de un futuro optimista para esta industria. Es decir, de algunamanera, se
ve lamecanizacion asociada ala desgparicion de laindustria. El ambiente debiair en

esta |inea anti mecanizacion porque més adelarte Artigas, en otra publicacion de 18851°,
ya en un ambiente més propicio, recuperara otro articulo suyo de 1877, afirmando:
“deciamos que uno de los medios que podria contribuir a evitar unacrids, quizés
inminente, de laindustria taponera, seria“introducir prudentemente las méguinas,
sobretodo para elaborar € corcho extranjero en tapones de inferior caidad”. Pocos afios
antes se hubieratomado este consgjo por un delito de lesaindustria en la comarca donde
esti establecida laindustria taponerd’™.

(llustraciéon: 9)

En € extranjero la mecanizacion yallevaba otro ritmo. En € afio 1879, Francisco
Baaguer’, después de describir |as méguinas Moreau, Bounier (de Barcelona) y
Sauvan, afirmaque lafabricacion amaquina se introdujo en los Estados Unidos
arededor de 1853. Afiade que serian necesarios 4.000 hombres trabajando
exclusvamente para proveeer |0s tapones necesarios a una ciudad como Nueva Y ork.
Continua describiendo una méguina de cuadrar de hoja circular, otra que convertialos
cuadradillos en ciclindros y unatercera que transformaba los cilindros en tapones
conicos con una hojacircular horizontal. Condderemos un detdle significativo:

10 Ramiro Mediir: Historiadel Gremio Corchero. Madrid, 1953. Pag. 79.
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13 OEPM. Privilegios de Invencion. Exp. 2578
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7 Op. Cit. Pags. 22-31.



Baaguer ha descrito la méguina de rebgar tapones (conocida popularmente en
Catalunya como méguina americana), que no se generdizard en Catdunya hasta
después de la Gran Guerra, cuando se usara (con diversas variantes) durante buena parte
del siglo XX. Que contraste con los anecddticos parametros de mecani zacion que nos
relatan, antes de 1880, Gich i Gil'®: una méguinainstalada en Plamds e afio1863, otra
en Cadonge d 1870, dosen Sant Feliu € 1874y & 1877, unae mismo afio en
Llagogteray unaen 1879 en Begur.

Con la nueva década se detecta un incremento progresivo del nimero de maquinas
indaladasy, parddamente, un cambio en |as opiniones que estas merecen. En eta

linea, en 1880, ala pregunta de la Sociedad Econdmica Gerundense de Amigos del Pais
“ Laindustriataponera del pais se gerce persona y materia mente, con todo d addanto
y conveniencias posibles?’. Los propietarios de la Jonquera responden: “Laindustria
taponera dd pais se encuentra en un estado de inferioridad respecto ala extrangera,
toda vez que hoy dia se fabricad tapon en nuestro pais como se fabricaba ha un sglo.
Lacienciahaofrecido a operario méquinas de elaborar tapones, y éte las ha rechazado
con amenazas...”°.

Manuel Jubert?® matiza en 1882: “Los temores de que |aindustria corchera desaparecera
del pais por @ arraigo que vatomando en € estrangero, no seré dimanado como muchos
creen por € perfeccionamiento de sus maquinas, pues que s diesen meor resultado que
lamano de nuestros operarios, Sin reparo ninguno sabriamos adoptarlas como o
hacemos (...) paratopetas y bondas; pues siendo preferibles |os fabricados con

maquinas, no hemos titubeado en adoptarlasy d efecto hay algunas que funcionanen S.
Fdiu de Guixolsy Paafrugel”.

Artigas™ escribe: “Por d verano de 1884, vimos funcionar en casadel propietario de
acornocaes argelinos y renombrado fabricante y comerciante de tapones, D. José
Barris (en Paafrugdl), diez 6 doce méguinas Fauchet, las cuaes parece no dieron todo
el buen éxito que se deseaba, ignorando la causa de esto”.

Gichi Gil*? sefidan que en Catalunya, en 1884, habia funcionando 137 méaquinas. Por
poblaciones destacaban Sant Feliu (56 mégquinas), seguida de Pdafrugdl (43) y La
Jonquera (12). El resto de poblaciones taponeras tenia 5 méguinas o0 menos. Siguiendo
lamisma fuente, exceptuando las sais que hemos detalado anteriormente, la mayoria se
introdujeron en la misma década de 1880: “ Nosotros somos |0s primeros en reconocer
que laintroduccion de las méguinas en nuestraindugtria fue un gran paso dado y una
gran paanca parad perfeccionamiento y adelanto de la misma; pero asi como
incondiciond e inconscientemente |as gplican los extranjeros, raciona y prudentemente
sabrémos y deberemos gplicarlas nosotros. Lo que no han encontrado ni encontraran los
extranjeros en ningun tratado de fisica, quimica ni mecanica, esla manera de conocer ,
clasificar y digtribuir, como tenemos dicho ya, las planchas de corcho, que para esto es

18 Op. Cit. Pag. 27

19 Joaguim Alvarado: El negoci del suro a |’ Alt Emporda Segles XVI 11 i XIX. Palafrugell, 2002. PAg.
190.

20 Op. Cit. P4g. 22

21 Op. Cit. (nota 5). Pag. 250.

%2 Gichy Gil. Op. Cit. Pgs. 27 y ss. Citado posteriormente por Ramiro Medir (Op. Cit. P4g. 475). La
fiabilidad de lafuente esta por contrastar. Joaquim Alvarado (Op. Cit. Pag. 114 y ss) comienza a detectar
méguinas muy sencillas en Bech de Caredael afio 1891, un torno de redondear tapones también en
Agullanael afio 1894 y en la Jonquera desde 1893.



necesario haber nacido, crecido y hecho hombre en lostaleres, y haber pasado los
primeros afios de aprendizg e entre obreros encanecidos con la cuchillaen lamano”.

L os autores también remarcan: “En la fabricacion de clases de tapones inferiores no
puede dgjar de reconocerse la ventgja de las méaquinas sobre el hombre (...) Por eso para
las clases de tapones puntudos, se prefiere @ tapodn eaborado & maguina, mientras que
en las superiores 6 mejor dicho cilindricas?®, tnicay exclusivamente se acepta el trabgjo
del hombre’.

En 1885 Artigas®* dice haber visto en lafébricade Marcid Girba de Palafrugell dos
méquinas de hacer tapones: una Nowe Derbud y una d’ Auguste Daumas. Artigas™
contindia: “ Al vigtar lafébrica de nuestro amigo D. Jos2 Batet, establecidaen Sant Feliu
de Guixols (Gerona), por Agosto de 1886, funcionaban 33 méaquinas para hacer tapones,
ssemaNowe Derbud, y 4 sistema Vida, perfeccionado este Ultimo por Batet, para
cortarlos en dosiguaes’. A tenor de las descripciones y lasimagenes que publica, las
Nowe Derbud y la Daumas eran méguinas de garlopay las otras, maguinas de partir a

pedal.

(llustracion: 10)

Les reticencias de | os taponeros cataanes son usadas en 1892 com un argumento
comercia paravender maquinas. En este sentido es interesante una nota aparecidaen la
Revista Corchotaponera®® de promocion de lamaquinariadel fabricante A. Fabrey que
especificamente dice: “Fabre es d inventor de todas estas maquinasy tiene
conocimiento de todas las méguinas que se usan en los Estados Unidos, |as cuaes nunca
ha creido que pudieran darle buen resultado y no ha querido emplear & causa dd gran
deguello de corcho que ocasionan. Estas maquinas funcionan por medio de un tubo 6
saca bocados, que saca € tapon de lallesca sin cuadrar, teniendo que degjar entre cada
tapdn un espacio lo menos de unalinea...” En los Estados Unidos estaban usando, y en
Catalunya denostando, la que seré conocida como maquina de barrina, o perforadoraa
pedd, una méquina que perforaba las rebanadas, Sin tener que raspar ni cuadrar €
corcho, con unagubia circular que se usard agui a partir del siglo XX?, especiamente
después de la primera guerramundial, y que es € precedente tecnol 6gico de las actuaes
méguinas de hacer tapones de corcho natural.

Vila Saglietti publicaen 1892, que en Cataunya laindustria corchera esta implantada
en 24 poblaciones en las cuades hay 783 fabricas donde funcionaban 714 méguinas. En
tota trabgjaban en dlas 10.493 operarios que manufacturaban, a mano o améaaquina,
6.714.832 tapones diarios™ (ver figuras 1y 2).

23 Hay que tomar el término cilindrico con prevencion. Entendemos que incluye también |os tapones
cuadrangulares, solo con las aristas redondeadas, propios de la fabricacién a mano.

24 Op. Cit. (Nota 16). Pag. 35

25 Op. Cit. (Nota5). Pag. 251.

26 Revista Corcho Taponera. NUm. 6. Sant Feliu de Guixols, 15 dejunio de 1892, pags. 4-5

2" Documentada el afio 1904 por Artigas en |afabrica Barris Hermanos de Palafrugell (Op. Cit. Nota 6.

Pag. 252). Medir (Op. Cit. Pag. 230) afirma que las gubias, las hojas tubulares de estas maquinas, se
empezaron afabricar en lostalleres Trill, también de Palafrugell, en el afio 1905.

28 Hermenegildo Vila Saglietti: O Sobreiro (el alcornoque) y su explotacién comercial ante lasrelaciones
inter nacional es hispano-portuguesas Girona. 1892. Pég. 27.



Figura 1.- Estado dela mecanizacion en 1892

Partido judicial Fabricas  Operarios Méquinas Relacion Numero
Operario/maquin

Arenys de mar 49 264 18 14,60
Figueres 57 820 70 11,70
Girona 190 2014 104 19,36
LaBishd 423 7000 504 13,80

Olot 4 15 0 0

Sta. Coloma de Farners 60 380 18 21,10

(fuente propiaa partir de Vila Saglietti, 1892)

Figura 2.- NUmeroy tipo deméaquinas en 1892.

Tiposdeméaquinas Numerodemaquinas Marcas

Cuadrar 75 Chanut, Planas

Hacer tapones 572 Escuder, Novoe, Auguste Daumas,
Piforcat, Jerano, Pujadas, Langier

Recortar (¢) 25

Rebanar 16 Novoe

Cdlibrar 14

Contar 7

Marcar 5

(fuente propia a partir de Vila Saglietti, 1892)

S consideramos las maguinas de cuadrar se detecta una evolucion seriarespecto ala
década anterior, cuando en 1885, Artigas destacaba su poco uso?’. Consta una solicitud
de patente, € 26 de mayo de 1891, a nombre de los hermanos José y Luis Chanut
Alfaras, éjoe una“cuchilla especid para carrar, ala que dan nombre de Cuchillasstema
Chanut”™=".

(llustracion: 8)

Las méguinas de hacer tapones eran las més numerosas 'y, por o que parece (seglin las
descripcionesy lasimégenes), eran diversas variantes de las méquinas de garlopa (o

tornos de tapones), algunas procedentes de talleres catalanes (Escuder...) pero,

sobretodo, de taleres franceses (Nowe Derbud, Auguste Daumas de Marsella, Robert

d Essonnes, Bourdly també de Marsdlla, Raynaud et Langier...). Estas méquinas,

movidas por la energia humana, se utilizaron solamente para determinados tipos de

tapones (de clases inferiores, puntudos®?, topetas®, tomafiines®*, bondas™), las clases de

29 Op. Cit. (Nota 16) pag. 37.
30 OEPM. Patentes. Exp. 12103,
31 Miquel Escuder y Castell3 nacido en Terrassa el afio 1835, fue especial mente conocido como
fabricante de maquinas de coser y motores de gas, aunque sus talleres sorprenden por ladiversidad de sus
producciones, desde dinamos a ascensores. El afio 1881 ya funcionaba una maguina suyaen lafabrica
Batet de Sant Feliu de Guixols. Desde entonces |as maquinas de hacer tapones figuraron en |os catél ogos
gze Escuder. (Francesc Cabana: Fabriquesi empresaris. Vol. 1. Barcelona, 1992. Pags. 125-132).

Conicos.



calidad (taponesdevinoy trefinos, o tapones de champaiia) se continuaron haciendo a
mano. El uso de estas maquinas incremento la productividad en unas producciones en
las cudes € corcho teniaun vaor bgjo (clases inferiores, bondas) y en las que la
fabricacion a mano podia plantear dificultades (tomafiines, topetas...).

S nos guiamos por una fuente como |os censos para las contribuciones industrides,
entendemos que muy poco fiables como fuente pormenorizada, vemos que en €
Pdafrugell de 1893-1894 |as fébricas con tornos de fabricacion a mano o garlopas eran
una minorfa (5) respecto alas que no declaraban méguinas (68)*°.

Medir®’ afirma que arededor de 1895 “se habiainventado un perfeccionamiento en la
maquina de garlopa, que en vez de dgjar |os tapones de forma cilindrica, como sucedia
en las primeras méguinas, |os hecia de forma de imitacion amano. El operario no podria
yaaegar aquella exclusiva e indisputable superioridad en |la confeccion del tapon” 38,

Lacontribucion industrial de Palafrugell del afio 1897-1898%° recoge un incremento del
numero de fabricas con maquinas (se pasade 5 a 18 contra 57 fabricas Sih maquinas),
asmismo plasma un incremento notable del nimero de tornos de hacer tapones. delos 8
de los afios anteriores se pasaa 57.

(llustraciones: 11y 12)

No estamos seguros a que e refiere Vila cuando citalas maquinas de recortar. Quizés a
las méquinas de cortar cabezas 0 bien alas maguinas de partir, estas Ultimas inventadas
segun Medir por Francesc Vida de Gironaen 1881 y de las cuaes consta también una
patente del 7 de octubre de 1885*. Consta también otra patente del afio 1882, anombre
de Adalberto Kraeger, de una“maquina para cortar tapones de corcho en dos pedazos
de un largo variable, pero determinado” y otramas, € afio sSguiente, también de

K raeger, de mejorade la anterior®!.

(llustracion: 13)

33 Tapén o cuadradillo que media menos de 18 mm de lado alado (A. Griera: Vocabulari del Suro. Sant
Cugat del Vallés, 1983. P4g. 80)

34 Cuadradillosy tapones que median 22 mm de largo por 18 mm de di&metro méaximo (A. Griera. Op.

Cit. Pag. 80).

35 Tapones grandes de distintas medidas y calibres que servian paratapar toneles. (A. Griera. Op. Cit.
Pag. 22).

36 Arxiu Municipal de Palafrugell. Ajuntament de Palafrugell. Contribucié industrial 1898. 2.4.2.12. Los
datos de la contribucion industrial, a efectos de mecanizacion, solo tienen valor como tendenciaya que
chocan, claramente alabaja, con todas las otras fuentes: segun el censo habrian en estos afios solamente 8
tornos de tapones movidos a mano. Seglin Gich 'y Gil en el Palafrugell de 1884 ya habia 43 maguinas
funcionando. Artigas dice haber visto funcionar en lafébricade J. Barris, también en 1884, 10 6 12
maquinas Fauchet. En 1892, segun Vila Saglietti, habrian 423 méquinas funcionando en el DistritodeLa
Bisbal, distrito del que Palafrugell es unade las poblaciones importantes.

37 Op. Cit. P4g. 152.

38 Nos consta una modificacion posterior, yaen el siglo XX, de gran éxito e implantacion, disefiada en los
talleres Corredor de Palafrugell, de laque se conserva un gjemplo en el Museu del Suro de Palafrugell

39 Arxiu Municipal de Palafrugell. Ajuntament de Palafrugell. Contribucié industrial. 2.4.2.12

9 OEPM. Patentes. NUm. 5366.

“1 OEPM. Patentes. NUms. 2242 y 3072.



Respecto alas maquinas de rebanar, Medir cita una competicion, arededor de 1880,
entre una maguinay varios rebanadors a mano. Parece que la competicion fue ganada
por |os obreros manuales*. Insistiendo en su poca eficiencia, Artigas*® escribe en 1885:
“En lacasaNoweé Derbue se construyen también méguinas para cortar |as panas de
corcho en rebanadas (llescas). La que hemos visto funcionar en casa de nuestro amigo €
Sr. D. Migud Matas (en Pdamas), consste en una cuchillacircular alacud le da
movimiento un hombre por medio de un volante (...). Esta méguina es ventagjosa cuando
el corcho es muy grueso; en otro caso es méas ventg 0o obtener |as rebanadas por €
método ordinario, 6 sea con la cuchillade rebanar”. Hubo que esperar d cambio de
siglo paraque € tdler de Ricardo Castell6 de Sant Feliu fabricase una maquina de
rebanar movida con dectricidad que fuera eficiente™.

(llustracién: 7)

Las méguinas de cdlibrar, paraddjicamente, daban soporte a proceso manud. Este tipo
de méguina fue desapareciendo de las fébricas en proporcién inversa ala generaizacion
de procedi mientos mecanicos que permitieron hacer los tgpones con un calibre
absolutamente regular. El taponero artesano, con animo de vaorizar d maximo d
corcho que transformabay para savar |as posibles taras de una materia poco
homogénea, daba diferente cdibre alos tapones. La concentracion en féoricasy €
necesario suministro alos clientes de partidas gigantescas hizo necesariala gparicion de
gparatos de calibrar que fueran més dla de la smple criba manua, multiplicando por
cuatro la produccion de éstas (se pasd de 40 o0 50.000 tapones diarios a 200 mil). Los
autores citados alo largo de este articul o se recrean con los digtintos Sstemas
inventados durante este tiempo, como s fuerael rompecabezas mayor de laindudtria
taponera, hecho que contrasta con @ poco nimero de maquinas citado por Vila Saglietti.

LA MAQUINA DE GARLOPA EN EL SIGLO XX

Lagarlopa fue pues laméguina central sobre lacua pivoto la primera mecanizacion.

Con toda su ssimplicidad tecnol ogica, apoyandose en € proceso de produccion clasico,

en d destgismoy, aveces, también en € trabgo domiciliario, supuso un incremento de

la productividad (de los 1.000 o 1.500 tapones diarios del taponero amano sepasd a3 0
4.000), una productividad proletarizada, ya dedigada de unas habilidades innatas y de

un largo proceso de aprendizaje. Ademas, aunque la fotografia con garantia cronol 6gica
més antigua que hemos podido ver de una garlopa esta mangjada por un operario
masculino, supuso, Sno a principio de su implantacion, muy pocos afios después, con
grandes ventgjas sdaridles para @ empresariado, la entrada de mujeres (a veces también
nifios) en un segmento antes reservado mayoritariamente alos hombres™. Una

42 Op. Cit. PAgs.121y 224-225

3 Op. Cit. (Nota 16) Pags 36-37.

44 Op. Cit. Pags 224-225

45 |_es méquines de ribot s6n mogudes per dones o per nois, 1o que contribueix a la baratura dela ma

d’ obra” . El treball aquest (...) no presenta .Is mateixos inconvenients de fer taps a maperque(...) no
adquireixen el sentiment d’independeénciaindividual i I’ esprit anarquic delstapers(...) (i perque) les
donesi els nois se subjecten més facilment a la disciplina que .Is homesfets. (...) Per tant, lo que - s pot
afirmar es que la maquina permet elevar el salari (per la major productivitat). Pero degut ala
circumstancia de poder el treball ser fet per dones, en la realitat no ha succei t aixi.(Marti Roger. Op.Cit.
Pags. 54y ss)



feminizacion, inicidmente con digtinto ritmo en funcion del mercado labora de cada
poblacion'®, que acabara siendo generad y masiva en |as fabricas de tapones catalanas.

A principios del sglo XX cambio € contexto tecnoldgico. A las nuevas capacidades de
la méquina de garlopa (principa mente las modificaciones que le permiten hacer tapones
de imitacion a mano, denominados en Catalunya ple rodd), hay que sumar nuevas
posibilidades energéticas*’ y nuevas tecnologias para la fabricacion de sistemas de
tapamiento en genera®®. No obstante, en este nuevo marco, se aplicardn un mayor
ndmero de garlopas.

En la contribucion industrid de 1903 se declaran en Pdafrugell por primeravez 5

tornos de hacer tapones movidaos con fuerzamotriz. Al afo siguiente se declaran 18.
Creemos que <e refieren alas maquinas de cepillo, laversion més desarrollada de las
antiguas méaguinas de garlopa. En un catdogo de 1904, dd taller de construccion de
méquinas Ch. Pouré & P. Sauton de Montrevil-sus-Bois (Seine)*®, se describen este tipo
de méguinas, sempre con dos versones apeda o con motor, exactamente con € mismo
principio y € mismo tipo de movimientos que las méquinas de garlopa, que podian

hacer tapones cilindricas, conicosy de imitacion amano y, aamismo, podian ochavar
cuadradillos para después acabarlos a mano. El taller las promociona con una
produccion entre 10.500 y 12.000 tapones en 10 horas de trabgjo y unos precios que,
Segun & modelo, oscilan entre los 950 y 1.150 francos. En € catdogo se afirmaque, en
1903, han vendido en Sant Fdliu de Guixols 45 maguinas de este tipo. Por otro lado, nos
constamaterid gréfico de laempresaMiqud Vincke & Meyer (con fébricaen

Pdafrugdl y sede socid en Sant Feliu) con amenos 48 maquinas de este tipo que
funcionaban paralelamente a una seccion de garlopas dlésicas™.

En 1910 son 102 los tornos de hacer tapones a mano declarados en la contribucién
indugtria de Palafrugdll, respecto un tota de 287 maquinas. En la segunda década del
sglo XX seinvierte d nimero de fabricas con maquinas repecto alas que no declaran
ninguna. Tomando como gemplo d afio 1915, en plena Gran Guerra, hay solamente 20
fébricassin maguinasy 43 con, entre ellas 182 maquinas de garlopa. En lasguiente
década, en los afios 1924/25, la proporcion se mantendra: 29 fébricas con méquinasy 14
sin, aunque & ndmero de tornos cae a 60, debido probablemente ala reduccion del

48 Queremos agradecer a Joaguim Alvarado la posibilidad de dejarnos leer su comunicacion con
anterioridad alarealizacion del Encontro.

7 No nos consta, al menos de momento, |a adopcién de sistemas de fuerza motriz (maquinas de vapor,
motores de gas, etc) hastala primera década del siglo XX (Ramiro Medir: Op. Cit. P4g. 231). Laplena
electrificacion seraapartir dela Primera Guerra Mundial, cuando se resuelvan los problemas del
transporte de la energia alarga distancia.

“8 Por un lado, en 1892 William Painter patentard en Estados Unidos el “tapdn corona” (chapas metélicas
con un forro interior de corcho: 1os discos), patente que explotaralaempresa Crown Cork and Seal
Corporation de Baltimore. La extension de su uso alterara profundamente, reduciéndolos, |os mercados
de las empresas taponeras tradicional es (por ejemplo las cervecerias, las embotelladoras de agua
mineral...). Por otro lado, Jules Bernard Salleron, que yateniaun privilegio deinvencién en 1870 de un
sistema de fabricacion de tapones de corcho especiales para tapar |as botellas de vino de champagne y
otrosliquidos (OEPM. Privilegios de Invencion. Exp. 4700), conjuntamente con el palafrugellense Marti
Camay Prats montan la Usine Geminusa Reims, donde fabricaran por primera vez tapones de champaria
de dos piezas pegadas, segin Medir entre los afios 1893 y 1895 (Op. Cit. Pag. 151). A partir de este
momento el tapdn de champafia usara también unatecnol ogia propia centrada en las maquinas de esmeril,,
méguinas movidas necesariamente por una fuerza distintaalahumana

“9 Museu del Suro de Palafrugell. Catal ogos de talleres mecénicos.

0 Miquel Vincke & Meyer. Fabricants de bouchons de liége. Sant Feliu de Guixols, 1909. Pag. 11

(Museu del Suro de Palafrugell, fondo Armstrong, publicidad).



numero de fabricas y, sobretodo, porque la gigantesca Manufacturas del Corcho no

constaen larelacior?.

Las maguinistas de garlopa eran destgjistas, como |os taponeros a mano. En € modelo
impreso de un contrato de trabajo de 1920 de |a fabrica Torres Jonama de Palafrugel1°?,
constan las producciones que en aguella época se podian hacer con garlopa (ver figura

3).

Figura 3.-Tipos de tapones fabricados con garlopay salarios por mil
(Palafrugell, 1920)

TI1PO DE TAPON

SALARIO POR MILLAR EN PESETAS

24 Liness, imitacion a mano 1,35
20 lineas, imitacion amano 1,00
18 lineas, imitacion amano 0,90
15 liness, imitacion amano 0,85
24 lineas, redondos 1,10
20 lineas, redondos 0,85
Topeta 20 lineas 0,85
18 lineas de 11 Yay més 0,85
18 lineas hasta 11 cdibre 0,75
Topeta 18 lineas 0,70
15 lineas, cilindrico 0,70
15 liness, puntudosy defas 0,70
12 liness, cilindricos 0,65
Tapones puntudos hasta 12 lineas largo 0,65
Robinets de 13/18 lineas corona 0,85
Robinets de 19 lineas hacia ddlante 1,35
Mostazas 12/13 lineas corona 070
Mostazas 13/15 lineas corona 0,75
Mostazas 15/18 lineas corona 0,80
Mostazas 18 lineas hacia dd ante 0,90
Rebgjar tapones 10y 12 lineas largo 0,50
Rebgjar tapones 15 lineas largo 0,50
Rebgjar tapones 18 lineas largo 0,60
Rebgjar tapones robinets 0,70

En 1924, en lostalleres Trill de Palafrugdl®®, una garlopa costaba 550 pta, una maouina
de hacer tapones de esmeril con balancin 1.600 pta (dedicada a tapon champafia con
una produccion de 500 tapones hora), una perforadora de tapones a peda sin motor 425
pta (2000 tapones 0 12.000 discos hora) y una ametralladora 4.200 pta. (9000 tapones

hora).

51 Arxiu Municipal de Palafrugell. Ajuntament de Palafrugell. Contribucié industrial de 1910, 1915y

1924/1925.2.4.2.12

52 Fondo Torres. M useu del Suro de Palafrugell.

%3 Talleres Trill SA. Palafrugell. Edicion 1924 (Museu del Suro de Palafrugell).




El uso de lagarlopa, en @ marco de las grandes empresas, deberiarelacionarse en esta
época con la produccion de tapones de imitacion amano (ver figura 6) no destinados d
champafia ya que éstos Ultimos se hacian por frotacion, con méguinas de esmeril. Los
tapones cilindricos y conicos de todos | os tamafios se producian con perforadoras a
pedal, ametralladoras o perforadoras automaticas y maguinas americanas o de rebgjar.
En lostalleres modestos, los cilindricos y cdnicos, y ocasiondmente dgun tapon de
champafia, se continuarian haciendo con garlopas durante bastantes afios.

Quizés e gran niimero de garlopas declaradas en el Censo Industria de 1943>* deba
considerarse un poco excepciona y haya que relacionarlo con las enormes dificultades
de todo tipo que sufrialaindustria corchera en Catal unya como consecuencia de la
guerracivil. El caso es que en d Censo de 1948, hay una caida brusca de la proporcion
de garlopas respecto alos otros tipos de méguines (ver figuras 4y 5), precisamente en
un momento en que la criss energética generdizada, en muchos sectoresindudtriaes,
provocd la nueva puesta en marcha de méquinas de vapor y motores de gas que ya
habian caido en desuso. En los siguientes censos se detecta una progresivatendenciaa
labgja, con una presencia absol utamente anecddtica en la década de 1960, cuando ya se
consderaartesana un taler de elaboracion de tapones con una maquina de rebanear y
un par de perforadoras a pedal.

Como pone de manifieto lafigura 5, entre la década de 1940 y 1960, no hay una
reparticion homogénea en cada poblacidn de la proporcion del nimero de garlopas
respecto d totd. Paafrugell, en lineas generaes mantiene una tonica decreciente Sant
Fdiu, por otro lado, dispone durante todo € periodo una proporcion superior ad 40% del
parque de garlopas instalado. Cassade la Selvay, a otraescala, Llagostera, Agullana,
etc. marcan una tendencia creciente en la proporcion. La clave esta expuestaen lafigura
7, laexplicacion se encuentra en la estructura empresaria de cada poblacion. Paafrugell
representa el model o paradigmético de dominio de lagran industria. En Sant Feliu de
1964, d lado de 8 empresas medianas conviven mas de 50 industrias pequefias y
artesandles. En Llagogtera, Agullanaly, con aguin matiz importante, en Cassg dominan
lasindustrias pequefias y artesandes. Y es precisamente en estos talleres més
artesanal es donde hay que buscar en esta época la pervivencia, cada vez mas residual,
delas garlopeas.

Figura 4.- Garlopas declar adas 1943-1967°°
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ANO Total Garlopas % garlopas/total Garlopasen
maquinas Palafrugel
1943 597 40.44 193
1948 371 13.51 76
1951 313 9.9 44
1957 147 49 29
1964 26 1.1 3
1967 15 0.63 2

4 Museu del Suro de Palafrugell. Fondo del Sindicato Nacional de Maderay Corcho del sector Nordeste.

Censosindustriales.

5 Hemos usado | os datos referentes alas pobl aciones corcheras méas importantes de la Catal unya de esta

época: Palafrugell, Sant Feliu de Guixols, Palamds, Cassade la Selva, Llagostera, Calonge, LaBisbal,
Agullana, Darniusy Santa Colomade Farners.
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(Elaboracion propiaa partir de datos de los Censos Industriales del Sindicato Naciona
de Maderay Corcho)

Figura 5.- Porcentaje por poblacionesrespecto al total de garlopasinstaladas

(1943-1967)
Poblacion 1943 | 1948 1951 1957 1964 1967
Palafrugel 3232 | 2048 | 14.05 19.72 11.53 | 13.33
Sant Feliu de Guixols 4288 | 4393 | 42.17 42.85 61.53 | 46.66
Palamos 5.69 7.27 10.54 4.76 0 0
Cassadela Selva 10.21 | 17.78 | 17.25 21.76 19.23 20
Llagostera 201 | 242 4.79 4.08 0 6.66
Calonge 1.17 4.58 4.15 0 0 0
LaBishal 1.67 0 0 0 0 0
Agullana 0 0.26 1.59 2.04 7.69 13.33
Darnius 4.02 2.69 5.11 2.72 0 0
Santa Coloma de Farners 0 0.53 0.31 2.04 0 0

(Elaboracion propia a partir de datos de los Censos Industriales del Sindicato Nacional
de Maderay Corcho. Museu dd Suro de Paafrugell)

Figura 6.- Fabricas de Palafrugell con mujeres destajistas para hacer tapones de
imitacién a mano con garlopas en 1943

Fabrica Destajistas taponesimitacion a mano

Algandro Esteva

Amadeo Jofra

Augusto Font

Capella, Garcia & Cia, Lda

E. Barneda

=

E. Bruguera

\‘

Esteva & Messer SA

Egsevay Cia 8

Fabrica Espafiola de Corcho Aglomerado

Ferrer y Jorda SC 4

Francisco Genover

Francisco Sagrera Sdad Lda

Genisy Cia

Guillermo Genover

Hija de Mdliton Daussa

RIN|W| >

Honorato Bdfill

Industria Corchera Bertran

J. Font Molinas

Joaquin Parés

Joaquin Plgja 2

Jost Galat y Galat 1

Jos2 Rutllant

Juan Bonany Marqués

Juan Homs

Juan Vila
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Manufacturas de Corcho Armstrong 28
Martin Ribas

Migud Egteva 10
Octavio Grassot 6
P. Mauri Ribot

P. Pareras 26
Pedro Bisbe

Trefinos SA

Viudade J. Frigola 2
J. Vigas

Total 105

(Elaboracion propiaa partir de datos del Censo Industria de 1943 del Sindicato
Naciond de Maderay Corcho. Museu ddl Suro de Palafrugell)

Figura 7.- Tipos de empresa por poblaciones en 1964.

Poblacion Grandes Medianas Pequefias Artesandes
(més de 100 (entre50y 99 (entre6y 49 (entre0y 5
operarios) operarios) operarios) operarios)

Pdafrugdl 2 3 15 2

Sant Fliu 8 23 28

PalamGs 1 3 14 3

Cdonge 1

LaBisbd 2 1

Santa Crigina 1 1

CassaSdva 1 4 28 22

Llagogtera 9 10

Girona 2

Agulana 4 5

Darnius 2 1

LaJonquera 3

Sata Coloma 1 3

Hodtdric 2 2

(Fuente: Censo indudtrid de 1964. Sindicato Naciona de Maderay Corcho)

CONCLUSIONES

Aungue desde mediados dd sglo X1X sevan sucediendo los privilegios de invencion
para mecanizar laindustria taponera, la gplicacion de maguinaria, anecddtica hastala
década de 1880, generaria expresiones de auténticaresistencia. La fuentes hacen
referenciaa huelgas, amenazas, slencios autoimpuestos por € hecho que lasmple
defensa tedrica podia ser considerada motiva de lesa industria. A partir de 1880 se
detecta, no Sn matices, un cambio de criterio pardeamente a un gradud crecimiento de
la aplicacion de maquinas. Las 137 méguinas citadas en 1884 se habrian convertido en
714 d aho 1892 en unalinea de crecimiento sin solucion de continuidad.
Territoridmente, S hacemos caso a las fuentes diponibles, liderarian eta primeraola
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mecanizadora agunas poblaciones del grupo de la Alberay, aln més acentuado en
términos absolutos, & de Marina, centrado en € didtrito de LaBishal.

Esta primera mecanizacion se baso principamente en € uso de la méguina de garlopa,
un torno de fabricar tapones movido a mano, mayoritariamente aunque no de forma
exclusiva, procedente de taleres franceses. Iguamente se rechaz6 de forma muy
contundente la tecnologia procedente de Estados Unidos que, paraddjicamente, se
acabaraimponiendo en la Cataunya dd siglo XX, principamente después de la primera
guerramundial. Se puede, pues, hablar de la existencia sincrénica de dos modelos
tecnol 6gicos encontrados.

¢Qué separaba laindustria catalana de la estadounidense y qué la acercaba a Francia? El
model o estadounidense estaba centrado mayoritariamente en la fabricacion de tapones
cilindricos y conicos paratodo tipo de uso exceptuando, probablemente, € tapdn bueno
paravinoy d trefino para champafia, en un marco industrid de facil accesibilidad a
fuentes energéticas. Catalunya adopto, con cierto retraso, € modelo francés ya que
compartia con Francia una tradicion taponera en la que los productos més vaorados
eran precisamente e tapdn de vino de cadidad y € trefino para champafia. Esto
significaba fabricar unos tapones ambos no cilindricos y, por otro lado, € mango de
una materia primera de mucha caidad, en la que parte del beneficio derivabade la
habilidad del taponero manua en vaorizarlaa maximo. La primera mecanizacion, la

gue afectd alas clases inferiores (conicos, cilindricos...) se hizo con méguinas movidas
amano y no con las méguinas concebidas en Estados Unidos para esta funcidn cuyo uso
no se consolidara hasta bien entrado & siglo XX. En Catdunya, é modelo americano
choco pues con dos realidades. por un lado la fabricacion de tapones devino y
champafiay, por otro, lafata de recursos energéticos. Catalunya en genera fue una
region deficitaria en recursos energéticos y, ademéds, € areataponera se consolidé en
unaregion mas deficitariatodavia, yaque @ primer patron de asentamiento de la
manufactura fue la disponibilidad de dcornocales y no los recursos energéticos
(entiéndase rios).

¢Se puede afirmar que laldgicaindugtria catdana desencentivé la mecanizacion?

Desde un punto de vista de uso de las maquinas quizés en una primera etapa si, pero las
voces que se alzan apartir de 1880 en @ sentido de que se mecanizarian més S tuvieran
disponible una tecnol ogia apropiada son reveladoras de que yano es un problemade
mala predisposicion del sector empresarid, atento alas cuestiones relacionadas con la
productividad y competitividad en un mercado internaciond. En empresas punteras de
laépoca se llegan a probar maguinas que fracasan.

Desde un punto de vista de produccion de maquinaria, ¢qué explicad retraso respecto
aFrancia? Estamos convencidos que hay que volver otravez a paisgeindudtria del

&rea catalana de transformacion del corcho. Las éreas con acornocales estaban
generamente dejadas de las zonas de tradicion industrid. En este sentido es también
sntomético que uno de los primeros taleres de produccidn de maquinas de garlopa
catalanes fuera Escuder, un fabricante del érea barcelonesa, esta si con fuerte tradicion
industrial. Deberan pasar afios, hasta el cambio de siglo, para que los cerrgjeros del area
corchera se familiaricen con las méquinas taponeras, vean |la posibilidad de negocio y

den & sdto a su produccior®.

%6 Este es un tema todavia pendiente de estudio y sistematizacién. Hay, sin embargo, fuentes disponibles
en el Archivo Municipal de Palafrugell y en el Museu del Suro de Palafrugell.
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Habria que definir € &rea corchera catdana dd siglo XIX como una zona esenciamente
taponera, con una artesania atamente especidizada en laméxima vaorizacion de unos
tapones de calidad alos que la primera mecanizacion no aporta aternativa, con poca
capacidad energética, Sn un desarrollo mecanico endégeno y sin otrasindustrias con las
gue interaccionar. No tenia, pues, grandes oportunidades para poder liderar lafase de
diversficacion que condiciono € negocio de corcho anivel mundid desde finales de
siglo XIX>",

En ladltima décadadd sglo X1X se daun hecho relevante: |os avances técnicos en las
garlopas permiten fabricar tapones de imitacion amano (el tagpon cuadrangular que
solamente tenia redondeadas las arigtas, € que en Catdunya sellamé ple rodd) y éstaes
laclave del gran desarrollo en laimplantacidn de garlopas antes y también después de la
primeraguerramundiad y de su pervivencia, incluso en @ contexto de la gran indudtria,
hasta después de la guerracivil. Desde principios del siglo XX, pero de unaformamas
clara después de la primera guerra mundia, cuando quedaron resueltos | os aspectos
relacionados con € trangporte de energia eléctrica desde larga distancia, la
mecanizacion dominante fue la de fuerza motriz. Con d antiguo problema energético
debidamente enfocado, en las fabricas més importantes, |os tapones conicos,
cilindricos... se empezaron a producir con la tecnologia derivada del denostado modelo
estadounidense ddl siglo XIX (maquinade perforar a pedd, perforadoras autométicas o
ametralladoras, maguinas de rebgjar tapones 0 americanas, etc.). Unatecnologia que
permitia una mayor economia en |os procesos preparativos (se ahorraba el raspado y €
cuadrado), unamayor productividad y, aunque no aprovechaba tanto la materia prima,
esto se podia compensar por lareutilizacion de los residuos en laindustria del
aglomerado. S en la gran indugtria los tapones de imitacién a mano fueron € Gltimo
reducto de las garlopas, en las familiares y artesanaes se mantuvieron todavia paralas
producciones originaes. La causa de la pervivencia de estos tipos primitivos de
magquinaria en las indugtrias punteras de la época se encuentra en las caracterigticas de la
demanda de tapones que, en unainercia secular, seguia prefiriendo d tapdn plerodo d
cilindrico muchos afios después que se regularizaran las bocas de |as botellas de vidrio.

Después de laguerracivil, con la desgparicidn progresiva de la demanda de tapones de
imitacion amano, las garlopas sin cada vez més una tecnol ogia resdud, hecho
especidmente condtatable a finales de la década de 1950, y mantienen su presencia
Unicamente en algunas de las empresas mas artesandes, como |o demuestrala desigud
reparticion por poblaciones.

RELACION DE ILUSTRACIONES

1. Grabado de la Enciclopedia de Diderot D’ Alembert, 1751-1780. Archivo de
imégenes dd Museu dd Suro de Paafrugdl (AIMS)

Escogiendo corcho (Angel Toldrg AIMS 2501)

Cuadrando amano (Angel Toldrg AIMS 2504)

Haciendo tapones amano (Angel Toldrg AIMS 2505)

A~ wWnN

>’ Pere Sala: Op. Cit. Pags. 280-287 y Jaume Vicens Vivesy Montserrat Llorens: Industrialsi politics
(segle XIX). Barcelona, 1958. Pags. 66y 67.



5. Grabado de Antonio Castelucho y Benigno Moracho (publicado en La Academia,
1870. AIMYS)

Lavando tapones (Angel Toldrg AIMS 2509)

Rebanando corcho con una méguina Nowe Derbue (P. Artigas, 1895. AIMS)
Cuadrando améguina (Angel Toldrg AIMS 2503)

Mé&qguina Bounier de hacer tapones (F. Balaguer, 1879. AIMYS)

10 Haciendo tapones con una garlopa Nowe Derbudl (P. Artigas, 1895. AIMS)

11. Cabecera donde se puede ver una garlopa (1892. AIMS)

12. Haciendo tapones con garlopas en Cassa(Andrés Fabert, AIMS 2513)

©®~N O

13. Partiendo tgpones con una maquina Batet-Vida movidaapedd (P. Artigas, 1895.

AIMS)
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